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Blaty należy składować tylko w poziomie w stosach na płaskiej,
równej i stabilnej powierzchni w zamkniętych pomieszczeniach i
w normalnych warunkach pokojowych.
Należy unikać różnic warunków otoczenia po obu stronach płyt.
Blaty nie mogą być składowane w pionie, ani opierać się o siebie.
Wierzchnia płyta powinna zawsze pozostać przykryta płytą
ochronną, którą należy dociążyć.
Folie ochronne należy usuwać jednocześnie z obu stron.
Nie wystawiać folii ochronnej na bezpośrednie oddziaływanie
światła słonecznego i wysokiej temperatury
Nie usuwać folii transportowej tylko z jednej strony.
Przed obróbką należy zaaklimatyzować materiał do warunków
panujących w warsztacie - min. 24h.

Frezarka górno wrzecionowa o mocy co najmniej 2,2 KW
Frezarka do krawędzi
Frez do wpustów o średnicy 14 mm, z ostrzami z węglików
spiekanych lub diamentu
Frez do fazowania
Frez do wyrównywania z łożyskiem teflonowym 
Listwa do prowadzenia, pierścień kopiujący
Szablon do łączenia blatów
Zagłębiarka / Piła tarczowa 
Tarcza pilarska z węglikiem spiekanym,  ząb naprzemiennie
fazowany lub trapezowo-płaski, o ujemnym kącie natarcia -5 °,
drobnouzębiona (przy tarczy fi = 160mm, minimum 52 zęby)
Frezarka do połączeń - Lamelo lub Domino wraz z łącznikami
Szlifierka do krawędzi
Papier do szlifowania P120, P180, P240, P320
Olej do krawędzi np. lniany lub silikonowy
Śruby rzymskie, mufy
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       Przed przystąpieniem do pracy z blatami HPL zadbaj o właściwe
przygotowanie blatu wg poniższych wskazówek. Blaty HPL z uwagi na
gęstość cechuje duża twardość, zadbaj więc o odpowiedni dobór narzędzi
(ostre frezy, tarcze) oraz przygotowanie odpowiednich szablonów.
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Ustawić głębokość cięcia na około 5-7 mm poniżej
materiału. Zagłębiarkę opuścić przed wprowadzeniem
w materiał. Prędkość posuwu około 6-10 m/min.
Jakość wykończenia krawędzi zależy od ostrości piły.
W celu uzyskania gładkich krawędzi o intensywnym
kolorze rdzenia, należy dodatkowo wykończyć je
frezując lub szlifując.

Frezowanie łączenia narożnego blatów: 
do przygotowania połączenia blatów należy
zamocować szablon do frezowania (np. Festool
204219) oraz pierścień kopiujący na frezarce.
Frezowanie należy wykonać frezem do wpustów na 3
przejścia (zbierając po 3-4 mm grubości blatu HPL)
prowadząc frezarkę od prawej do lewej, a ostatnie
przejście na pełnym zagłębieniu od lewej do prawej.

Frezowanie wpustów na łączniki śrubowe:
Przy użyciu szablonu do połączeń blatów i tego
samego freza do wpustów, należy wyfrezować 3
wpusty na głębokość 7-8 mm na lewych stronach
blatów - w dwóch przejściach po 3-4 mm.

Frezowanie otworów na łączniki Lamelo lub Domino:
Po zaznaczeniu 3-4 punktów na obu łączonych
blatach, należy wyfrezować otwory pod łączniki w
połowie grubości blatu HPL. Ułatwi to ułożenie blatów
w jednej płaszczyźnie oraz wzmocni połączenie.

Frezowanie fazy:
Sugerowanym wykończeniem krawędzi blatu jest faza
1 - 1,5 mm. Należy wykonać ją frezarką do krawędzi,
duży stół ułatwi uzyskanie dobrego efektu.   

W celu usunięcia śladów po rzazie piły i innych
nierówności oraz uzyskania głębokiego koloru rdzenia,
krawędzie należy wyszlifować używając odpowiednich
gradacji papieru. W zależności od jakości krawędzi
należy zastosować papier od P120, P180, P240, P280 do
P320. Należy używać szlifierki z przystawką kontową,
aby uniknąć nierównej płaszczyzny krawędzi blatu. 
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W projektach, w których blat jest przedłużany jako
opadająca do podłogi noga, należy wykonać cięcie pod
kątem 45° na jednym elemencie oraz -45° na drugim
elemencie, dzięki czemu uzyska się ciągłość wzoru. Po
cięciu należy lekko przytępić ostrą krawędź papierem
ściernym P240. W krawędziach należy wyfrezować
otwory pod łączniki (np. Festool Domino). Po
spasowaniu na łączoną powierzchnię nałożyć klej np.
Gekon (producenta Beko) i docisnąć przy pomocy
mocnej, nierozciągliwej taśmy klejącej. Nadmiar kleju
usunąć niezwłocznie. Nogi z płyty HPL muszą mieć
możliwość pracy wzdłużnej, dlatego nie należy
montować ich bezpośrednio na podłodze, tylko w
lekkim uniesieniu (2-3 mm ponad) 

Otwory w płytach HPL najlepiej wykonywać przy
pomocy szablonu metodą frezowania (frez do
wpustów). Minimalny promień to r = 5 mm. 

W przypadku osadzania zlewu podwieszanego
najlepszą metodą jest mechaniczny montaż przy
pomocy muf (4 szt.) i wypełnienia elastycznym klejem
np. Gekon. 

Po zamontowaniu zlewu nadmiar płyty nad otworem
należy sfrezować używając frezów do wyrównywania z
łożyskiem. Należy używać frezów z teflonowym
łożyskiem, aby uniknąć uszkodzeń zlewu.
Powierzchnie zlewu można dodatkowo zabezpieczyć
oklejając ją taśmą na czas frezowania.

Wyszlifowanie krawędzi otworu pozwoli uzyskać i
atrakcyjne wygląd i intensywny kolor rdzenia .  

Po spasowaniu blatów, łączenie można dodatkowo
wzmocnić i uszczelnić klejem np. Gekon (producent
Beko), dbając, aby usunąć nadmiar kleju z
powierzchni. 
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Należy pamiętać, że płyty HPL pracują pod wpływem
zmian warunków (wilgotność i temperatura
powietrza). Nieodpowiedni sposób montażu może
trwale uszkodzić blat, dlatego należy pamiętać o
pozostawieniu odstępów pomiędzy blatem a ścianami
umożliwiających pracę płyty HPL. Korpusy meblowe
powinny być przygotowane z niepełnymi wieńcami
górnymi, aby zapewnić odpowiednią wentylację. 

Montaż mechaniczny:
W spodniej stronie blatu nawiercić otwory na
wkręcane mufy meblowe lub wbijane wkładki. Po
osadzeniu ich zgodnie z instrukcją producenta, należy
zaplanować otwory w górnych wieńcach, tak aby 1
środkowy punkt w blacie był punktem stałym
(niedającym możliwości pracy blatu), a pozostałe
punktami pływającymi (umożliwiającymi pracę
wzdłużną płytom HPL). Po dokręceniu śrub, należy
odkręcić śrubę o pół obrotu.

Montaż systemem klejowym:
Do montażu blatów HPL należy używać systemów
klejowych dedykowanych do płyt HPL np. Panel Tack z
firmy Bostic. System ten składa się z taśmy, kleju oraz
dodatków do przygotowania powierzchni.
Przygotowane powierzchnie wieńców górnych oraz
blatu HPL oczyścić i nałożyć grunt zwiększający
przyczepność. Następnie nanieść taśmę dwustronną i
strugę kleju na wieńce. Po połączeniu blatu z taśmą
nie ma możliwości przesuwania i dalszego pasowania.
Taśma mająca grubość 2-3 mm, daje gwarancję, że klej
nie zostanie wyciśnięty, a spoina pozostanie
elastyczna. 

Fartuch kuchenny można również wykonać z płyt HPL.
Należy pamiętać, że nie należy kleić płyty HPL
bezpośrednio do ściany. W celu zapewnienia
odpowiedniej wentylacji płyty powinny być osadzone
na podkonstrukcji zapewniającej wentylację i odstęp
od ściany. Należy użyć elastycznego systemu
klejowego.
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W przypadku plam niewiadomego pochodzenia
czyszczenie należy rozpocząć od czyszczenia
podstawowego, a następnie po kolei wykonywać
czyszczenie od A do D aż do osiągnięcia pożądanego
efektu. Aby zapobiec powstawaniu smug, należy
również przeprowadzić czyszczenie końcowe.

CZYSZCZENIE PODSTAWOWE
Wyczyścić powierzchnię czystą gorącą wodą i miękką
gąbką — NIE szorować ostrą stroną gąbki. 

CZYSZCZENIE A
Jak czyszczenie podstawowe, dodatkowo użyć
powszechnie stosowanych środków czyszczących bez
substancji ściernych, np. płynu do mycia naczyń.

CZYSZCZENIE B
Jak czyszczenie podstawowe, dodatkowo użyć
roztworu szarego mydła z wodą (1:3). Pozostawić
na powierzchni zależnie od stopnia zabrudzenia.

CZYSZCZENIE C
Jak czyszczenie podstawowe, dodatkowo użyć
rozpuszczalników organicznych (np. acetonu,
spirytusu, rozcieńczalnika nitro, terpentyny).
Mocniejsze zabrudzenia usunąć mechanicznie.
UWAGA: aby uniknąć zadrapań, użyć plastikowej lub
drewnianej łopatki.

CZYSZCZENIE D
Jak czyszczenie podstawowe, dodatkowo użyć
powszechnie stosowanych środków dezynfekcyjnych.
Możliwe jest czyszczenie parowe. 

CZYSZCZENIE KOŃCOWE
Spłukać pozostałości środka czyszczącego dużą ilością
wody, aby zapobiec powstaniu smug. Następnie zmyć
czystą gorącą wodą i osuszyć. Wytrzeć powierzchnię
do sucha chłonną szmatką lub ręcznikiem
papierowym.
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Przy pracy z BLATAMI KOMPAKTOWYMI należy zawsze przestrzegać zasad BHP,
obowiązującego prawa oraz instrukcji stosowania producenta narzędzi, klejów i akcesoriów.

Informacje zawarte w tej broszurze odnoszą się do naszej najlepszej wiedzy w tej dziedzienie
w momencie jej publikacji. Informacja ta może być poddana zmianom, jako że nasza wiedza
i doświadczenie ulegają rozwojowi. Dane zawarte mają zastosowanie tylko do
standardowego zakresu właściwości produktu i odnoszą się tylko do specjalnie
oznakowanego materiału. Te informacje mogą nie obowiązywać dla materiału połączonego z
innym produktami lub innych nieopisanych procesów, dopóki nie zostanie to kategorycznie
stwierdzone. Ta informacja nie może zastąpić testów, które należy przprowadzić w celu
sprawdzenia stosowności Blatów Komapktowych dla odpowiedniego celu. Jako, że Patron
Bis sp. z o. o. nie może przewidywać wszystkich rozbieżności w warunkach końcowego
użytkowania, Patron Bis sp. z o.o. nie daje żadnych gwarancji i nie przyjmuje żadnych
zobowiązań za używanie jakiejkolwiek z tych informacji. Nic zawartego w tej publikacji nie
może być uważane za pozwolenie do działań z pominięciem lub naruszeniem praw
patentowych. 
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